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1 CHARAKTER REKOMENDACJI TECHNICZNEJ

Rekomendacja Techniczna Nr RT/2012-02-0119 jest dokumentem wydanym dobrowolnie,
rekomendujacym wyr6b ,,Zestawy farb epoksydowych i poliuretanowych do zabezpieczania
antykorozyjnego konstrukcji stalowych”, nieobjety mandatem udzielonym przez Komisje
Europejska, do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w punkcie 3.2
niniejszych ustalen.

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Instytut Badawczy Drég i Mostow okreslit nastepujaca nazwe techniczna: Zestawy farb
epoksydowych i poliuretanowych do zabezpieczania antykorozyjnego konstrukeji stalowych
i nazwe handlowg wyrobu: BRENEN 1.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawcg jest: Brenen Polska Henryk Wlodarczyk z siedzibg: ul. Wczasowa 10, 98-200
Sieradz, Polska.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu

Wyréb jest produkowany w:
a) Brenen Polska Henryk Wtodarczyk z siedziba: ul. Wezasowa 10, 98-200 Sieradz, Polska.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu

Przedmiotem Rekomendacji Technicznej sg dwa zestawy farb antykorozyjnych ,,BRENEN 1” do
zabezpieczania stalowych konstrukcji mostowych, a takze kolejowych obiektéw inzynieryjnych,
ktore dalej sg zwane ,,zestawem”.

W sktad zestawdw wchodza nastepujace farby:
e FE25 EPOGUARD 2K HS ZN - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, o wysokiej
zawartosci czgscei statych, pigmentowania fosforanem cynku, utwardzana poliamidem,
e FE30 EPOGUARD 2K HS ZN MARINE - farba epoksydowa, dwuskladnikowa,
o wysokie] zawartosci czesci stalych, pigmentowania fosforanem cynku, utwardzana
poliamidem,
e BP14 PURTON 2K HS - farba poliuretanowa, dwusktadnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi.
Powtoki z farb nalezy stosowac¢ w dwoch zestawach antykorozyjnych, w nastepujacy sposob:
Zestaw do zabezpieczenia stalowych konstrukeji mostowych oczyszczonych do stopnia Sa 2 ¥ wg
PN-EN ISO 8501-1.
Zestaw I, o grubosci, co najmniej 200 pum, sktada sie z nastepujacych powtok:
- powloka gruntujaca z farby FE25 EPOGUARD 2K HS ZN o grubosci od 120 um do 250 pm,
- powloka nawierzchniowa z farby BP14 PURTON 2K HS o grubosci 40 pm do 100 um.
Zestaw II, o grubosci, co najmniej 200 pum, sktada si¢ z nastepujacych powtok:
- powloka gruntujgca z farby FE30 EPOGUARD 2K HS ZN MARINE o grubosci od 120 pm
do 250 pm,
- powloka nawierzchniowa z farby BP14 PURTON 2K HS o grubosci od 40 pm do 100 pm.
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3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

3.1 Przeznaczenie

Zestawy sa przeznaczone do wykonywania antykorozyjnych powtok malarskich na powierzchniach
stalowych konstrukeji mostowych. Zestawy farb sg przeznaczone do zastosowania w srodowisku
o kategorii korozyjnosci do C5-1 wg PN-EN [SO 12944-2 oraz okreslonych w zaleceniach IBDiM
Nr Z/98-03-004. Okres trwatosci, na jaki przeznaczony jest dany zestaw zalezy od jego grubosei i
ta powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5. Podloza, na jakie powinno sig¢
aplikowac poszczegdlne zestawy zostaly opisane w punkcie 3.3.

3.2 Zakres stosowania

Instytut Badawczy Drdg i Mostow udziela Rekomendacji Technicznej dla wyrobu o nazwie
»~Zestawy powlok malarskich epoksydowych 1 poliuretanowych do antykorozyjnego
zabezpieczenia powierzchni stalowych konstrukcji mostowych” do stosowania w inzynierii
komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

—  drég publicznych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.) oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepiséw techniczno-
budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.).

—  drogowych obiektéw inzynierskich bez ograniczen w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.).

—  kolejowych obiektéw inzynieryjnych bez ograniczen w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreSlonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej zdnia 10
wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle
kolejowe 1 ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

- obiektéw budowlanych kolei miejskiej ,,metra” bez w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 31 sierpnia
1998 r. w sprawie warunkow techniczno-budowlanych dla lotnisk cywilnych (Dz. U. Nr 130,
poz. 859 ze zm.).

3.3 Warunki stosowania

Farby wchodzace w sktad zestawow powinny byé stosowane zgodnie z odpowiednimi Kartami
Technicznymi produktow.

Kazda powltoka zestawu moze by¢ malowana jednokrotnie lub wielokrotnie, w zaleznosci od
wymaganej do uzyskania grubosci powloki pelnego zestawu dla danego srodowiska korozyjnego.
Zestawy I i II sa przeznaczone do stosowania na podiozach stalowych, ktérych stopien
przygotowania wynosi, co najmniej Sa 2% zgodnie z PN-EN ISO 8501-1.

Zestawy mozna stosowac, gdy powierzchnia stalowa przeznaczona do malowania jest oczyszczona
z wszelkich zanieczyszczen statych, soli i zatluszczen. Zaleca si¢ zmycie powierzchni wodg pod
wysokim cisnieniem z dodatkiem detergentdéw, a nastepnie sptukanie czystg wodg i osuszenie.

Stopien zanieczyszczen jonowych na podiozu stalowym nie powinien by¢é wyzszy niz 15mS/m,
oznaczanych zgodnie z PN-EN ISO 8502-9.
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Zanieczyszczenia powinny byé zdjete metodg tamponowa z powierzchni 10 cm x 10 cm przy
uzyciu 100 ml wody destylowanej wg PN-EN ISO 8502-5, a nastgpnie oznaczone metodg
konduktometryczng wg PN-EN ISO 8502-9.

Stopien zapylenia podtoza powinien by¢ nie wyzszy niz 2 zgodnie z PN-EN ISO 8502-3.

Detergent do mycia powierzchni powinien by¢ uzgodniony z producentem.

Zaleca si¢ przemalowywanie powlok epoksydowych 1 poliuretanowych nastgpng powloka po czasie
nie dluzszym niz 1 miesigc od wymalowania, o ile Karta Techniczna wyrobu nie wymaga krotszego
czasu przemalowania. W przypadku wydluzenia tego czasu, nalezy uzyska¢ od producenta farb
pisemne zalecenia dotyczacg metody przygotowania powierzchni przed malowaniem.

Powloki malarskie nalezy wykonywaé w czasie, gdy parametry wilgotnosciowo - temperaturowe
zawierajg si¢ w przedziatach podanych w tablicy 1. Parametry te powinny by¢ zachowane nie tylko
w czasie aplikacji farby, ale rOwniez w tracie utwardzania si¢ powlok.

Tablica 1
RH
L Farba Temperatura Temperatura Temperatura -
p- podloza [°C] otoczenia [°C] materialu [°C] (%]
l 2 3 4 ] 6
FE 25 EPOGUARD 2K _ . .
1 HS 7N 5+35 5 ¢35 +15:-+20 <80
FE 30 EPOGUARD 2K , & 5
2 HS ZN MARINE 5435 5 +35 +15i=720 <80
3 | BP 14 PURTON 2K HS 5+35 5+35 +15+20 <80

Zalecane grubosci na mokro (wet) oraz na sucho, a takze wydajnosci teoretyczne oraz proporcje
mieszania podano w tablicy 2.

Tablica 2
o Czas
Zalecana Zalecana t‘:;yl:a"::l::; przydatnosci - K
arubosé grubosé ( rgosé do | Hiosunel
Lp. Farba powloki warstwy pgowloki) StsuWana ml(eos I?l)na
[pm] [jum] e i
w20 °C
Min | Max Min | Max | Min | Max [h]
1 2 3 4 5 7] 8
FE25 EPOGUARD 120 | 250 | 184,4 | 384,1 5,4 2,6 ;
1 YK HS ZN 6 100:33
2 FE30 EPOGUARD 120 | 250 | 198,0 | 4124 | 5,1 2,4 6 100:33
2K HS ZN MARINE )
BP14 PURTON 2K
N 40 100 61,5 153.8 | 16,3 6,5 3 10050

Wyrob nalezy stosowaé¢ zgodnie z przeznaczeniem, zakresem 1 warunkami, ktére podano
w Rekomendacji Technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla
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poszczegdlnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
w sposOb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé¢ zgodg na odstepstwo
od tych przepiséw w trybie okres§lonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane
(Dz. U. 22006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WELASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE

Wiasciwosei uzytkowe 1 techniczne zestawu farb epoksydowych 1 poliuretanowych do
zabezpieczania antykorozyjnego konstrukcji stalowych warunkujace jego zastosowanie
w budownictwie — zestawiono w tablicy 3.

Oznaczenia stosowane w catym tekscie;

EP - farby epoksydowe;

PUR - farby poliuretanowe;

F - Fosforan cynku —pigment antykorozyjny

Wymagania dla farby, po wymieszaniu w odpowiednich proporcjach sktadnika I (baza oznaczany
,»a") 1 sktadnika II (utwardzacz oznaczany ,,b”) podano w tablicy 2 (poz. 8). Jezeli wyniki sg
podane dla oddzielnych sktadnikoéw jest to wyraznie zaznaczone oznaczeniem literowym.

Wyglad farb, oraz takie wlasciwosci jak: kozuszenie, rozdziat faz, wystgpowanie substancji
obcych, konsystencja, osadzanie powinny by¢ zgodnie z PN-EN ISO 1513.

Wszystkie parametry farb i powlok okreslono dla temperatury +20°C.

Tablica 3
Wymagania
EP EP PUR Metody
Lp. Wilasciwosci Jedn. badan
FE25 BP14
FPOGUARD | FEN PPOCUARD | pyrron | edlts
2K HS ZN 2K HS
1 2 3 4 5 6
| | Lepkosé /wielkos¢ s 70/4 60/4 119/4 PN'QEN =4
kubka 431
5 3 a 1,14 PN-EN ISO
2 | Gestosc g/cm 1,53 1,52 2811-1
Zawartos¢ czesei o 60 65
3 statych %(v/Iv) 65 ISO 3233
Zawartos¢ lotnych 227.8 PN-EN ISO
4 zwigzkow organicznych g/l 418,9 403,5 11890-1
Widmo FTIR w . . PN-EN
5 zatgczniku (nr) Widmo 7 44 £ 1767
6 Minimalny czas do —_— 17 12 10 )
przemalowania
45,4 537 15,0
7 Zawartos$¢ pigmentu w %(m/m) ? PN-EN ISO
suchej masie E F F F 3549
Pelne utwardzenie PN-C-
8 | sowloki (stopiedT) h 2 1 % 81519
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c.d. tablicy 3

Powloka antykorozyjna

L.p. Wilasciwosci Jednostka Wymagania Metody badan

Grubos¢ powtok:
9 | - zestaw | pm od 200 do 350 PN-EN ISO 2808

- zestaw [1 od 200 do 350

pg; || PEAYCRERTONS powloki stopiefi <2 PN-EN ISO 16276-2
gruntujacej do podloza
Przyczepnos¢ zestawu farb do

11 | podloza przed badaniami stopien <2 PN-EN ISO 16276-2
korozyjnymi
Przyczepnos¢ zestawu farb do

12 | podloza po badaniach stopien <2 PN-EN ISO 16276-2
korozyjnych

i, | Ddamoslprzed et em 80 PN-EN ISO 6272-1
korozyjnymi

14 Udarno_sc po badaniach om 40 PN-EN ISO 6272-1
korozyjnych

4.1 Przemalowanie powlok

Zaleca sie przemalowanie powlok epoksydowych i poliuretanowych nastepng powloka po czasie
nie dluzszym niz 1 miesigc od wymalowania, o ile Karta Techniczna wyrobu nie wymaga
krotszego czasu przemalowania. W wypadku wydtuzenia tego czasu, nalezy uzyska¢ od producenta
pisemna zgode.

5 BADANIA WYROBU

5.1 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu wykonane przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu potwierdza wymagane
wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a)  badanie przyczepnosci powloki gruntujacej do podtoza;

b)  badanie przyczepnosci zestawu farb do podloza przed badaniami korozyjnymi;
c)  badanie przyczepnosci zestawu farb do podloza po badaniach korozyjnych.

Wstepne badanie typu, ktore dotycza wymagania podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania
nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢ wyniki uprzednio
wykonanych badan, w szczeg6lnoséci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych wyrobow, zmiany
surowcow lub elementéw sktadowych, istotnych zmian w technologii produkcji lub zmiany
warunkow wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie zaktadu produkcyjnego,
itp.).

5.2 Zakladowa kontrola produkeji

Wyréb objety niniejszg rekomendacjg techniczng, powinien by¢ produkowany zgodnie z systemem
zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowe]
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
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z wymaganiami niniejsze] rekomendacji technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a)
b)
c)
d)
e)

procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

opis techniczny wyrobu,

regularne kontrole i badania surowcoOw 1 materiatéw,

regularne kontrole 1 badania gotowego wyrobu,

ocene jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikow kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcow 1 materialow oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisOw. Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna byé aktualizowana w przypadku
wystgpienia zmian w wyrobie, procesie produkeji lub w systemie zaktadowej kontroli produkc;ji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zostaé¢ udokumentowany sposéb:

a)
b)

c)
d)

e)
f)
g)

h)
i)
1

nadzoru nad dokumentami i zapisami,

kontroli i potwierdzania zgodnosei surowcdw i materiatlow z ustalonymi wymaganiami,
nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania oraz na etapie gotowego wyrobu,

nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badan
wyrobu z zachowaniem spéjnosci pomiarowej,

prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Rekomendacji Technicznej,
postepowania z wyrobem niezgodnym,

postepowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcOw 1 materiatow,

prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladéw zarzadzania,

szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze byé uznany
za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spelnione wymagania niniejszej
rekomendacji technicznej.

5.3 Badania gotowych wyrobow

5.3.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:

a)
b)

badania biezace,
badania uzupehiajgce.

5.3.2 Badania biezgce

Badania biezace obejmujg sprawdzenie:

a)
b)

¢)

wygladu,
gestosel,
lepkosci.

5.3.3 Badania uzupelniajace

Badania uzupelniajgce obejmujg sprawdzenie:

zawartosci czesci statych,

zawartosci pigmentow: fosforanu cynku,

zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych,

widma FTIR,

przyczepnoscei 1 udarnosei przed i po badaniach korozyjnych.




Rekomendacja Techniczna IBDiM Nr RT/2012-02-0119 Strona 8/12

5.4 Pobieranie prébek do badan

a) Prébki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami PN-EN ISO 1513.
b) Probki do badan uzupetniajgcych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami PN-EN ISO 1513.

5.5 Czgstotliwosé badan

a) Badania biezagce powinny by¢é wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz dla kazdej
partii produktéw. Wielkos¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

b) Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na dwa lata.

5.6 Ocena wynikow badan

Wyrob nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej rekomendacji technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU 1 SKLADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU

6.1 Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania
Produkcja wyrobéw powinna by¢ zgodna z wszystkimi obowigzujacymi przepisami.
6.2 Wytyczne dotyezace pakowania, transportu i skladowania

Farby powinny by¢ pakowane w pojemniki zapewniajgce zachowanie wilasciwosci fizyko-
chemicznych. Powinno sie stosowa¢ oryginalne pojemniki przewidziane przez producenta, ktore sa
oznakowane zgodnie z odrebnymi przepisami. Pojemnos¢ pojemnikow jest uzalezniona od
zapotrzebowania. Materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producenta
i odrebnymi przepisami.

Sktadniki zestawu powinny by¢ magazynowane lub przechowywane w miejscach i w warunkach,
w ktorych nie beda narazone na uszkodzenia oraz dziatanie czynnikdéw atmosferycznych.

6.3 Szczegoélowy sposob znakowania wyrobu

Do wyrobu producent dotacza informacje w jezyku polskim zawierajgca:

a) okreslenie, siedzibe 1 adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrob,

b) identyfikacje wyrobu zawierajgcg: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ, odmiane, gatunek,
wedtug specyfikacji technicznej,

¢) numer i rok wydania niniejszej rekomendacji technicznej IBDiM, z ktora potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu,

d) termin przydatnosci do uzytku.

7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
REKOMENDACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU

7.1 Polskie normy i inne:

a) PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Metody badan -- Analiza w podczerwieni

b) PN-ENISO 1513:2010 Farby i lakiery -- Sprawdzanje\i przygotowanie probek do badan
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g)

h)

)

k)

D

t)

PN-EN ISO 2431:2011 Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wyplywu za pomoca kubkow
wyplywowych
PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery -- Oznaczanie grubosci powloki

PN-EN ISO 2811-1:2011 Farby i lakiery -- Oznaczanie gestosci -- Cze$¢ 1: Metoda
piknometryczna (oryg.)

PN-EN ISO 3549:2004 Pigmenty pytu cynkowego do farb -- Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby i lakiery -- Badanie naglego odksztatcenia (odpornos¢ na
uderzenie) -- Cze$¢ 1: Badanie za pomocag spadajgcego ciezarka, wglebnik o duzej
powierzchni (oryg.)

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czg$é 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej nalozonych powlok

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw -- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda
z tasma samoprzylepna)

PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw -- Badania stluzace do oceny czysto$ci powierzchni --
Czes$¢ 5: Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda rurki do oznaczania jondw)

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw -- Badania sluzace do oceny czystosci powierzchni --
Czegé¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 9001:2009; PN-EN ISO 9001:2009/AC:2009 Systemy zarzadzania jakoscig --
Wymagania

PN-EN ISO 11890-1:2008 Farby i lakiery -- Oznaczanie zawarto$ci lotnych substancji
organicznych (VOC) -- Czesé¢ 1: Metoda réznicowa

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Czes¢ 2: Klasyfikacja §rodowisk

PN-EN ISO 12944-5:2009 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich -- Czgs¢ 5: Systemy Malarskie

PN-EN ISO 16276-2:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomocg
ochronnych systeméw malarskich -- Ocena 1 kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymatosci na odrywanie) powltoki -- Czesé¢ 2: Badanie metoda siatki nacieé¢ i metoda
nacigcia w ksztatcie X

PN-C-81512:1984 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie zawartosci sktadnikéw podstawowych
PN-C-81519:1979 Wyroby lakierowe -- Okreslanie stopnia wyschnigcia i czasu wysychania

ISO 3233 Paints and varnishes — Determination of percentage volume of non-volatile matter
by measuring the density of dried coating (Farby i lakiery — Oznaczanie zawartosci czgsci
statych w procentach objetosciowych poprzez wyznaczenie gestosci utwardzonej powtoki)

Zalecenia IBDIM Nr Z/2007-03-018 Materialty malarskie do wykonywania powlok
antykorozyjnych na stalowych obiektach mostowych.
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7.2 Raport z badan wyrobu BRENEN 1:
a) Karty Techniczne zastosowanych farb.
b) Karty Charakterystyki Substancji Chemicznej zastosowanych farb.

¢) Sprawozdanie z badan IMPiB z badan systemow powtokowych firmy Brenen Polska; nr.
zlecenia 22907.

8 POUCZENIE

8.1 Rekomendacja techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu
przed wprowadzeniem do obrotu.

8.2 Niniejsza rekomendacja techniczna IBDiIM moze byé uchylona z inicjatywy wlasnej
jednostki aprobujacej po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajgcego z udziatem
wnioskodawcy.

8.3 Niniejsza rekomendacja techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy

z dnia 30 czerwca 2000r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz.U. z 2003 r. Nr119,
poz. 1117, ze zm.).

Zalaczniki: 1
Otrzymuja:

1. Krajowy przedstawiciel producenta: Brenen Polska Henryk Wlodarczyk,
ul. Wezasowa 10, 98-200 Sieradz, Polska -2 egz.

2.  a/aDzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostow,
ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa tel. 22 614 56 59, 22 39 00 414 -1 egz.
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